CHRONO

MEHRSPINDEL-BEARBEITUNGSZENTRUM

HOHE PRODUKTIVITAT UND FLEXIBILITAT
UNSER CREDO

e Mehrspindel-Bearbeitungszentrum mit 3 oder 4 miteinander verbundenen Bearbeitun-
gszentren mit 4 oder 5 von Torquemotoren angetriebenen Stationen. Eine Station ist flr
hauptzeitparallele Lade-/Entladearbeiten verfigbar.

e Anhand der Eigenschaften der angebotenen Spindeln und der Analyse der Arbeitsbe-
dingungen kann die beste Wahl zur Optimierung der Bearbeitung der eingesetzten Ma-
terialien getroffen werden.

e  Optimierte Dynamik der Linearachsen, mit Geschwindigkeit 60 m/1’, und der Drehach-
sen.

e Kapazitit des Werkzeugmagazins bei Standardiésungen 54 bis 90 Werkzeuge. Externe
Magazine anbringbar, die auch bei laufendem Bearbeitungszentrum gesteuert werden
kbénnen.

Hochdruck-Kuhimittel bis 80 bar tber die Spindel.
Anlage zur Differenztemperaturregelung der Kuhlflissigkeit zur Gewéhrleistung der
Formbesténdigkeit und der maximalen Genauigkeit .

e Speziell fir einen schnelleren Chargenwechsel entwickelte Vorrichtungen, Ausristung
und Zugénglichkeit.

e Benutzerfreundliche Software-Schnittstelle von Picchi, mit der die Bedienung der Ma-

schine einfacher und unmittelbarer wird.
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CHRONO

MEHRSPINDEL-BEARBEITUNGSZENTRUM
LEISTUNG FUR HOHE PRODUKTIVITAT

WICHTIGSTE TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Anzahl der Bearbeitungszentren N° 3-4

Anzahl der Werksticklrédgertische N* 4-5
Verligbarer Platz auf dem Werksticklrédgertisch Durchmesser x Hohe mm 480 x 400
Werkstiickzuf(ihrung Manuell / Automaltisch
BEARBEITUNGSZENTREN

Hub der Achsen X - Y -/ mm 450 - 400 - 300
Maximale Geschwindigkeit Achsen X - /- X m/1’ 30 ( 60 )
VERFUGBARE SPINDELN

Spindelaufnahme HSK 63 A

Max. Geschwindigkeit - Max. Drehmoment ( S6 - 40% ) - Max. Leistung ( S6 - 40% ) | rpm - Nm - Kw 8000 - 76 - 12

Max. Geschwindigkeit - Max. Drehmoment ( S6 - 40% ) - Max. Leistung ( S6 - 40% ) | rpm - Nm - Kw 10.000 - 51 - 12
Max. Geschwindigkeit - Max. Drehmoment ( S6 - 40% ) - Max. Leistung ( S6 - 40% ) | rpm - Nm - Kw 12.000 - 51 -12
WERKZEUGMAGAZIN

Anzahl verliigbare Werkzeuge min. - max. Iir jede Bearbeitung Zentrum N® 18 -24 - 30
Maximaler Werkzeugdurchmesser (wenn alle Plitze belegl sind) mm 115-95
Maximaler Werkzeugdurchmesser (wenn der daneben liegende Platz frei ist) mm 150 - 140
Maximale Werkzeugldinge mm 290
Maximales Gewicht des Werkzeugs Kg 6
Dauer des Werkzeugwechsels sec 1.6
HAUPTTISCH

Klemmung mittels Hirth-Zahnkranz mit Préizisionsgrad Arcsec +/-3"

WERKSTUCKTRAGERTISCH ACHSE ,,B*

Durchmesser Werkstiicktréigertisch mm 350
Rotation mittels eines Torquemolors - Hochstgeschwindigkeit rom 140
Préizisionsgrad der Posilionierung Arcsec o
Maximale Auflosung der Achse Gl 0,001
Maximal tragbares Gewicht Kg 200
Elektrospindel Iir Dreharbeiten g/l 6000
NUMERISCHE KONTROLLE
Sinumerik 840D S
Software f(r die Sicherheit Funktion "Safety"
WEITERE DATEN
Gesamlte Nennleistung 3 BZ - 4 BZ Kw 85/ 110
Ungeldhres Gesamtgewicht 3 BZ -4 B/ Kg 25200 / 35200
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